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Abstract 



The extruded bar has a constant cross-section and is used in place of wooden components, e.g. in the 
manufacture of furniture. It is made from at least two compounds (2.3) based on synthetic 
thermoplastic resin in different colours, aiDpearing on the surface of the bar in the veins shaped and 
coloured like those occurring in natural wood. The synthetic thermoplastic resin incorporates pigments 
and fillers which gives it a density and physical characteristics similar to those of natural wood. The 
compounds are, for example, PVC-based, and their fillers, especially mineral ones, are designed so 
that the material is totally recyclable, is resistant to heat and UV rays band can be worked with the 
same tools and in the same conditions as wood. 
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@ PROFILE MASSIF EXTRUDE EN MATIERE PLASTIQUE AYANT L'APPARENCE DU BOIS 

(57) La presente invention a pour objet un profile massif 
e5r(rude en matiere plastique, ayant I'apparence du bois. 

11 est constitue de profiles massifs (1 ) fabriques par extru- 
sion simultanee de plusieurs compositions (2, 3) a base de 
resines de synthese themnoplastiques de couleurs differen- 
tes fomaant dans la masse de ces profiles des zones dis- 
tinctes apparaissant a la surface sous fornne de vetnes 
semblabtes dans leur fonne et leur couleur a celles du bois, 
le materiau constitutif ayant par ailleurs une densite et des 
caracteristiques physiques proches de celle du bois natu- 
rel. 
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PROFILE MASSIF EXTRUDfi EN MATIERE PLASTIQUE 
AYANT L'APPARENCE DU BOIS 

La presente invention a pour objet un profile 
massif extrude en matiere plastique, ayant I'apparence du 
bois. 

Son champ d ' application est extremement vaste. 
II peut en effet dans de nombreux cas remplacer 
avantageuseitient le bois naturel. II est plus' 
particulierement destine a la fabrication d' elements de 
mobilier aussi bien d'exterieur que d'interieur, 
d ' encadrements de tableaux ou de portes et de fenetres, 
de tringles, de montants et, d'une fagon genSrale de 
pieces de section constante de toute nature fabriqu6es 
habituellement en bois ou en profiles plastiques, 

Les objets fabriques traditionnellement en 
bois sont de plus en plus realises en matiere synth^tique 
ou en metal, plus facile a mettre en oeuvre, en 
particulier pour la fabrication en s^rie, et nettement 
meilleur marche. 

Les articles metalliques ou en plastique 
ont un aspect froid et impersonnel souvent ressenti par 
les utilisateurs pour lesquels certains fabricants 
proposent des succedanes imitant plus ou moins le bois et 
realises au moyen de decors imprimes ou appliques sur 
leur surface. Les articles ainsi obtenus n'ont du bois 
naturel que 1' aspect exterieur et ne presentent aucune 
des autre caract^ristiques de celui-ci. En particulier, 
la densite du materiau, la texture de la surface, la 
sonority produite en cas de heurts sont tres differentes. 
En outre, le materiau ne peut evidemment pas etre ponc6 
et toute rayure ou ecaillure est irreparable. 
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L' invention a pour but de remedier a ces 
inconvenients , en proposant un materiau d'un cout de 
fabrication peu eleve, ayant 1 'aspect exterieur et les 
proprietes physiques du bois, se travaillant dans les 
5 memes conditions et avec les memes moyens que lui, tout 
en pouvant de surcroit etre faconne aisement. 

II est constitue de profiles massifs fabriques 
par extrusion simultan^e de plusieurs compositions a base 

10 de rSsines de synthese thermoplastiques de couleurs 

dif f6rentes formant dans la masse de ces profiles des 
zones distinctes apparaissant a la surface sous forme de 
veines semblables dans leur forme et leur couleur a 
celles du bois, le materiau constitutif ayant par 

15 ailleurs une densite et des caract§ristiques physiques 
proches de celle du bois naturel - 

Sur les dessins annexes, donnas a titre 
d'exemples non limitatifs de formes de realisation de 
20 I'objet de 1 ' invention : 

la figure 1 est une vue isom^trique d'un 
element de profile, 

la figure 2 montre dans les memes conditions 
le meme Element de profile apres rabotage, 

2 5 la figure 3 represente en perspective une 

carcasse de siege r^alisee avec des profiles selon 
1' invention, 

les figures 4 et 5 sont de coupes 
transversales d'exemples de profiles, respectivement un 

3 0 couvre joint et un montant de fenetre. 

Le dispositif , figures 1 ^5 est constitue d ' un 
profile 1 en matiere plastique extrude dont la section 
peut avoir une forme quelconque, adapt^e aux multiples. 
35 applications envisageables . 
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Le profile est plain et fabrique par extrusion 
simultanee de plusieurs ( au moins deux) compositions 2, 3 
de matiere synth^tique thermof usible de couleurs 
differentes, choisies en fonction du type de hois a 
imiter . 

Les reglages de vitesse d 'extrusion, de 
pression et de temperature sont ajustes de mani§re & ce 
que les differentes compositions s ' amalgament entre elles 
sans se melanger, en formant dans la masse du profile 1 
des zones distinctes formant a la surface du produit fini 
des dessins ayant I'apparence des veines du bois naturel . 

Le choix du nombre de compositions 2, 3 et de 
leurs teintes respectives, ainsi que de la forme et de 
I'epaisseur des differentes zones, autorise une quantity 
illimitee de combinaisons differentes permettant d'imitei: 
de maniere parfaitement reproductible tous les types de 
bois, et meme de creer de multiples produits de fantaisie 
ayant un aspect nouveau et original, en utilisant par 
exemple des couleurs vives . 

En outre, ces differentes zones colorees 
auront dans I'epaisseur du profile 1 une structure telle 
qu'en rabotant ou en poncant le produit, la surface 
obtenue pr^sente toujours des veines semblables a celles 
du bois (figure 2), 

La matiere premiere utilisee sera choisie 
parmi les r^sines de synthase thermoplastiques 
extrudables . Elle consistera avantageusement en un 
polychlorure de vinyle incorporant des pigments 
appropries et des charges, en particuliers minerales, 
determinees de telle fagon que le materiau extrude soit 
totalement recyclable et que les profiles pr^sentent une 
densite et une solidite voisines de celles du bois et 
soient en outre: 
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- resistants au feu suivant la norme ULV094, 

- autoextinguibles et ne propageant pas la 

f lamme , 

- resistants aux rayons ultra-violets de 
maniere a permettre leur utilisation a I'exterieur, 

- cintrables a chaud sans deformation, tout en 
pouvant etre travaille dans les memes conditions que le 
bois naturel (sciage, percage, rabotage, pongage, 
collage, etc) et avec les memes outillages. 

La forme de leur section sera determinee en 
fonction de leur destination- lis pourront en particulier 
etre utilise pour realiser des moulures pour encadrement, 
des cadres ou dormants de portes et de fenetres, des 
lames de volets, des tringles a rideaux, des Elements de 
meubles , etc . 

Une application particulierement int^ressante 
de ces profiles est la fabrication de meubles de jardin- 

En raison du prix sans cesse croissant du 
bois, et de sa mauvaise tenue aux intemperies , la quasi 
totalite du mobilier destine a I'exterieur actuellement 
commercialise a un prix abordable est realist en matiere 
plastique courante injectee ou thermof orm^e . 

La resistance des profiles selon 1' invention 
aux conditions exterieures et la facility de leur mise en 
oeuvre permet d'envisager la creation, a un cout 
raisonnable , de dif f erents meubles de jardin ayant 
1' aspect flatteur des meubles r^alis^s en rotin, en osier 
ou en bois massif, tout en ayant une tenue dans le temps 
tres superieure et en demandant un entretien extremement 
reduit . 

Par exemple, sur la figure 3 on peut voir la 
carcasse d'un siege 4 realise avec quatre profiles 
cintres seulement, un profile se section rectangulaire 5 
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pour le placet et trois profiles de section circulaire 6 
7 pour les pieds les accoudoirs et le dossier. 

Le positionnement des divers elements 
constitutifs donne a I'objet de 1' invention un maximum 
d'effets utiles qui n'avaient pas ete^ a ce jour, obtenu 
par des produits similaires. 
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REVENDICATIONS 

1°. Profile massif extrude en matiere 
plastique, ayant I'apparence du bois destine a la 
5 fabrication de pieces de section constante de toute 

nature r6alis6es habituellement en bois ou en profiles 
plastiques, et en particulier d' elements de mobilier 
aussi bien d'exterieur que d'int^rieur, d ' encadrements de 
tableaux ou de portes et de fenetres, de tringles ou de 
10 montants, 

caracteris6 en ce qu'il est constitu6 d'au 
moins deux compositions (2, 3), a base de resine de 
synthese thermoplastique, de couleurs differentes et 
formant dans la masse dudit profile des zones color6es 

15 distinctes apparaissant a la surface sous forme de veines 
semblables dans leur forme et leur couleur h celles du 
bois naturel, ces differentes zones colorees ayant dans 
I'^paisseur du profile (1) une structure telle qu'en 
rabotant ou en pon(;ant celui-ci, la surface obtenue 

20 prSsente toujours des veines semblables ^ celles du bois 
naturel . 

2°. Profile selon la revendication 1, se 
caracterisant par le fait qu'il est constitu^ d'une 
25 resine de synthese thermoplastique incorporant des 

pigments et des charges determin6es de telle fagon qu'il 
pr6sente une densite et des caract^ristiques physiques 
proches de celle du bois naturel . 

30 3°. Profile selon I'une quelconque des 

revendications pr^c^dentes , se caracterisant par le fait 
qu'il est constitu^ de compositions {2, 3) h base de 
polychlorure de vinyle. 
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4°. Profile selon I'une quelconque des 
revendications pr6c6dentes, se caract^risant: par le fait 
qu'il est constitu^ d'un materiau incorporant des 
charges, en particuliers minerales, d^terminees de 
maniere ^ ce que ledit materiau soit totalement 
recyclable et ^ ce que ledit profile presente une 
resistance au feu suivant la norme ULV094, soit 
autoextinguible, ne propage pas la flaimne, resiste aux 
rayons ultra-violets et soit cintrable a chaud sans 
deformation, tout en pouvant etre travaill6 dans les 
memes conditions que le bois natural et avec les memes 
outillages- 

5°. Meubles de jardin caracteris^s en ce 
qu'ils sont r4alis6s au moyen de profiles massifs 
extrudes en matiere plastique, selon les revendications 
pr6c6dentes, ayant I'apparence du bois naturel, constitu6 
d'au moins deux compositions (2, 3), a base de r§sine de 
synthese thermoplastique, de couleurs differentes et 
formant dans la masse dudit profile des zones colorees 
distinctes apparaissant a la surface sous forme de veines 
semblables dans leur forme et leur couleur a celles du 
bois naturel . 
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